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SmartMONITOR es |la alternativa MDE inteligente para empresas industriales
gue buscan una forma rdpida vy facil de recopilar datos fiables para
optimizar sus procesos de fabricacion. SmartMONITOR ofrece todos 0s
datos importantes para mdaqguinas. Sistemas y puestos de produccion
manuales con soélo tocar un botdn. A diferencia de los complejos y
convencionales sistemas MDE. SmartMONITOR es una solucion
readaptada simple e inaldmibrica para senalizar y analizar toda su planta
de produccion de un vistazo.

Christian Hohler, Director de Ingenieria y Desarrollo




MONITORIZACIC')N DE LA
PRODUCCION

* Transparencia en toda la planta de
produccion, audn si consta de diversos edificios

e |dentifica la libre capacidad

* Reduce los tiempos de paradas

* Incrementa la productividad de la maquinaria

* Integra facilmente puestos de produccion
manuales

MONITORIZACION DE LA MAQUINARIA

¢ Reduccion de la reaccién y tiempos inactivos

* Incrementa la productividad

* Vision general de toda la planta de produccion

¢ Independiente del fabricante de la maquinaria y 1os sistemas

TODO BAJO CONTROL CON SmartMONITOR

Con dispositivos de senalizacion, el médulo de control o un mensaje
a su Smartphone usted puede acortar sus tiempos de respuesta y
optimizar sus procesos de fabricacién, con la garantia de que nunca
se perderd una situacion critica.

Todo queda documentado y los informes también le muestran cémo
mejorar constantemente sus procesos y productividad.

FLUJO DE TRABAJO

* Optimiza los procesos de flujo de material
* Reduce el tiempo de flujo

* Elimina desperdicio

* Incrementa productividad

* Reduce costos y tiempo de proceso
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INICIANDO PROCESOS

e [niciar o parar maquinas
¢ Red l6gica de mdqguinas
¢ Funcion de Monitor Principall
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SmartMONITOR

i ‘F . Con SmartMONITOR le ayudamos a gue los procesos sean mds rapidos,
_— ﬁ ligeros y mds eficientes - con sélo pulsar un botén. La soluciéon sencilla
| “ basada en la tecnologia inaldmbrica para la sehalizacion de toda su

= drea de produccion le asegura mayor crecimiento y que usted esté
siempre a la cabeza de sus competidores.




SOFTWARE
ESTACION DE CONTROL CENTRAL

* La estacion de control le ofrece una vision general de todas
las mdquinas, equipamientos y puestos de produccion

 Andlisis retrospectivo de los datos

» Optimizacién de procesos

* Reacciona rdpido a los cortes de produccion
* Cred informes

EL SISTEMA

El SmartMONITOR de WERMA consiste en un fransmisor inaldmibrico por torreta de
luces, un receptor inaldmbrico y el software. La robusta y probada red inalédmiori-
ca para el entorno de produccion, busca de forma inteligente la mejor conexion

y le asegura la forma mds simple de integracién a sus procesos de produccion.

El software incluido tiene ya infegradas herramientas de andlisis y creacion de
informes.

TRANSMISOR

* Puede ser integrado en la torre de senalizacion como un elemento
adicional

puestos de produccion
* Transfiere los datos de forma inaldmbrica al receptor
* Inicia procesos, conecta y desconecta mdguinas

RECEPTOR
RECOLECTOR SEGURO DE DATOS

* Recibe todos los datos enviados por 10s
fransmisores en la red de frabagjo

* Transfiere y salva los datos en una base de datos
SQL de Microsoft
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MONITORIZACION INALAMBRICA DE DATOS

» Monitoriza el estado vy realiza el seguimiento de hasta 50 mdaqguinas o
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REACCIONE RAPIDO

Z Machine t
ESTACION DE CONTROL i
Eror
La estacion de control le mustra la condiciéon de operatividad de todas las ma- Warning
Ciparabanal
quinas o puestos de produccion que estén monitoreados, de forma que usted - i Bl ) rw
pueda ver rdpidamente si una mdquina estd funcionando en modo erréneo o injection meuking 10
Makdng
con normalidad, o monitorear en que orden se estd trabajando v el estado de H i : ,g
| I |
ese orden. Este mddulo le ayuda a ftomar acciones de forma répida para C
v el —— T
reducir los fiempos de inactividad. i

| INCREMENTAR EFICIENCIA
-1?‘ MODULO DE PRODUCTIVIDAD

| Maching 1

INTUITIVO Y CLARO -
EL SOFTWARE WIN

E‘I:; Utilizando el médulo de estados de productividad y no productividad

- usted puede comprobar la eficiencia de sus maqguinas y puestos de pro-

El software suministrado con el sistema es f&cil de instalar y lleva al usuario por duccién en cualquier periodo de fiempo. Usted puede mirar por ejem-
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una serie de pasos para establecer una red individual. Muestra el estado de los [T plo, en el dltimo dia de trabajo, o definir periodos de tiempo especificos
senalizadores luminosos instalados en el sistema, permite al usuario analizar [\n como patrones de cambio. Utilizando este mddulo es posible analizar
\ L]
i

tiempos de ejecucion, identificar causas de disfuncidon en operaciones y de forma retrospectiva los fiempos de inactividad, y condiciones de

ademads mejora la eficiencia. fallas, y con ello ayudar a mejorar la eficiencia en el futuro.

UPTIME / DOWNTIME é 6

VISION TOTAL DE PRODUCTIVIDAD ————
Define los estados de actividad e inactividad de la mdaqguina. El Médulo de é
Productividad le permite analizar la eficiencia real de una maaguina,

grupos de maquinas o la fotalidad de la planta.

MANTENGASE AL DIA CON LOS CAMBIOS
SERVICIO DE MENSAJERIA

Reaccione rdpido e independientemente de ddnde se encuentre. Si el estado de una =

mdaguina o puesto de produccion cambia, se puede enviar un Email a la PC o Smartpho- s l = OBTENGA TRANSPARENCIA B

ne de la persona responsable. Puede seleccionar a quien y en qué intervalo de tiempo fe . i MODU LO DE T| E M PO DE EJ ECUC|ON

del cambio de estado quiere que se envie el Email. --..._- _ o | Etmédulo de tiempo de Ejecucion le habilita para comprobar los perfodos

de operatividad e inactividad de sus mdaqguinas o puestos de produccion. Esto
le permite comparar varias mdagquinas unas con ofras, para detectar y eliminar
erores que afecten el proceso de produccion. Esto le conduce a mejoras

sostenibles en los procesos.

FACIL DE CREAR

FUNCIONES DE EXPORTACION E INFORMES I —

La sencilla funcién de crear informes en la Estacion de Control, modulos de DOCUMENTAR PROBLEMAS !E,“_....F_—_|

Productividad, Tiempos de Ejecucion y Trabajo ofrece la posibilidad de convertir ANAL|S|S DE ERRORES :: ;ﬂﬂ g .

todos los datos ya existentes en informes individuales (en tablas y/o en graficos). Identificar, comentar y analizar las condiciones de error. Antes de nada define |"' g::h(

El informe puede ser entonces enmendado, impreso y guardado en diferentes los motivos mds comunes para que ocurra un estado de fallo, por ejemplo e

formatos de datos (pdf, HTML, Excel, CSV, jpg). escasez de material. Es enfonces posible analizar retrospectivamente la ‘ |
frecuencia y duracion de las condiciones de fallo y asegurar que esta causa Q_i_"? = |

pueda ser eliminada.
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